Centres de fraisage a colonne mobile
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Téte universelle de fraisage trés rigide
(puissance 44 kW)

Structure optimisée pour garantir
une distance minimum (738 mm)
entre le nez de broche et le sol

La famille de centres de fraisage horizontaux Thor 100,
de moyennes dimensions a montant mobile, a haute
puissance, est caractérisée par:
« colt horaire faible
« colts d’exploitation réduits
* maintenance réduite
« facilité d'utilisation
* systéme dynamique de compensation
des géométries d’usinage
* nouvelles cinématiques des axes trés performantes
* respect de I'environnement

Lexcellente rigidité dynamique de la machine
Thor 100 est obtenue par I'utilisation des technologies
innovantes JOBS:

- axe X sur guidage multi-patins, cinématique avec
systéme a rattrapage électronique du jeu comprenant un
double moteur (dual drive) et des pignons/crémailléres

- axe Y sur trois guidages a haute-rigidité et deux vis a
billes gérées en dual drive

- axe Z sur quatre guidages a haute rigidité symétriques
par rapport a 'axe broche, vis a billes de précision pré-
chargées, positionnée pour une efficacité maximale
et un encombrement minimum

High Power Machining Culture

PRODUCTIVITE A

Structure du bélier symétrique, avec quatre
glissiéres de guidage, I'arbre de broche et le
moteur sont centrés

Conception innovante:

- structure thermo-symétrique stabilisée de la
colonne mobile

- positionnement et orientation des guidages
optimisés pour fournir un maximum de
rigidité et de compacité

- position barycentrique du chariot de I'axe Z
pour une meilleure précision

- agencement de la machine optimisée pour
une meilleure ergonomie et un faible colt de
réalisation de la fondation




COUT REDUIT POUR LE FRAISAGE DE PUISSANCE

[ Possibilité de changement Magasin d’outils a chaine 40/60 postes
automatique de tétes de ISO 50/HSK-A-100
fraisage BUSS

Possibilité d’équiper la machine de tétes avec différentes
typologies, de puissance ou grande vitesse

Systéme de programmation/MDI en axes polaires
réels pour téte de fraisage indexée

Thor 100 est essentiellement congue pour répondre

aux besoins des usineurs avec des applications a puissance élevée et

a grande vitesse dans la mécanique générale de précision, I'énergie,
les moules de moyennes et grandes dimensions
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HAUTE PRODUCTIVITE DANS

La famille de centres de fraisage horizontaux Thor 200,

a montant mobile, a haute vitesse, est caractérisée par:

* prestations dynamiques élevées (précision et rigidité)

« colt horaire faible

* maintenance réduite

« systéme développé par Jobs pour I'usinage de différents
matériaux, tels que le carbone et le titane

» ergonomie du poste opérateur pour permettre une

meilleure vison des opérations d’'usinage et une

accessibilité directe a la piece, si nécessaire, dans des

conditions maximum de sécurité pour I'opérateur

« facilité d’utilisation -] Téte universelle

* systéeme dynamique de compensation des géométries de fraisage trés rigide

(puissance 44 kW)

d’'usinage
* nouvelles cinématiques des axes trés performantes
* respect de I'environnement

Téte twist de fraisage a haute performance
(puissance 44 kW, 15000 tr/mn)




LE FRAISAGE HAUTE PUISSANCE ET GRANDE VITESSE

Guidage de l'axe “X”, positionné sous le niveau du sol, Lexcellente rigidité dynamique de la machine Thor 200 est obtenue par I'utilisation

avec couverture totale pietonable pour un accés facile des technologies innovantes JOBS:

et ergonomique - axe X sur guidage multi-patins, cinématique avec systeme a rattrapage électronique

du jeu comprenant un double moteur (dual drive) et des pignons/crémailleres

Thor 200 est disponible en - axe Y sur trois guidages a haut-rigidité et deux vis a billes gérées en dual drive

deux versions: - axe Z sur quatre guidages a haute rigidité symétriques par rapport a I'axe broche,

- «Grande vitesse» pour I'usinage des composites et vis a billes de précision pré-chargées, positionnée pour une efficacité maximale et un
des matériaux métalliques, en particulier pour les encombrement minimum

composants aéronautiques tel que les ailes et les
panneaux de fuselage

- “Haute Puissance “ pour l'usinage de précision, de
composants de grande dimension, de mécanique
générale, de I'énergie et des outillages aéronautiques

Conception innovante:

- structure thermo-symétrique stabilisée de la
colonne mobile

- positionnement et orientation des guidages
optimisés pour fournir un maximum de rigidité
et de compacité

- position barycentrique du chariot de I'axe Z

pour une meilleure précision

High Speed and High Power Machining Culture
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FACILITE D’UTILIS
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Possibilité d’équiper la machine de tétes avec différentes typologies, de puissance ou grande vitesse
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ATION, ERGONOMIE, RESPECT DE L’ENVIRONNEMENT

Magasin d’outils a chaine 40/60 postes ISO 50/HSK-A-100 Groupe d’aspiration des poussiéres au
niveau de la broche a haut rendement avec
en option le changement automatique des

coiffes et un magasin de coiffes

A e
Meilleure vison des opérations d’usinage et une accessibilité directe
a la piece, si nécessaire, dans des conditions maximum de sécurité
pour l'opérateur
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Centres de fraisage a colonne mobile

Données techniques

THOR

COURSES DES AXES THOR 100

4000/7000/8500
+ ext. 1500

Axe X (longitudinal)

Axe Y (vertical) 2000/2500/3000

Axe Z (transversal) 1200/1500

THOR 200

3500/6500/8000
+ ext. 1500

3000/3500/4000

1200/1500

VITESSE AXES

Axes X-Y-Z mm/min 25000

UNITE DE FRAISAGE

TETE 3 AXES
FSE - Extension
broche fixe

BARRE @ 130 mm -

course 500 mm)

Applicable sur

THOR 100

THOR 200 44.(35)

THOR 100 42 (37)

BARRE (@ 160 mm -

course 900 mm)

THOR 200 - - 52 (46)

22000

ISO 50/

1005 (800) 5000 g

1300 (1130) 3500 ISO 50

1600 (1400) 2500 ISO 50

| | TETE UNIVERSELLE

Kosmo indexée 2,5 = indexée 2,5
Kosmo 3 indexée 0,02 ' indexée 0,02

Kosmo indexée 2,5 indexée 2,5
Kosmo 3 indexée 0,02 indexée 0,02

THOR 100 44 (35)

THOR 200 56 (37)

ISO 50/
HSK-A-100

ISO 50/
HSK-A-100

1005 (800) 5000

1970 (1100) 5000

| | TETE TWIST CONTINUE

THOR 100

THOR 200 T35-C + 200 +110

44 (35)

THOR 100
THOR 200

44 (35)

+120/-95 40 (36)

1005 (800) 5000 HSK-A-100

200 (160) 15000
63 (58) 27000

HSK-A-100
HSK-A-63

MAGASIN OUTILS a chaine
Positions
Attachement outil
@ outil max.®

@ outil max.®
Longueur outil max.
Poids outil max.

40/ 60 et autre
ISO 50 / HSK-A-100 / HSK-A-63

120

250

500
25

DONNEES D’INSTALLATION
Alimentation

Fréquence

™ postes céte a cote
@ postes alternés
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